PRODUKTINFORMATION
FRAGOL COMP P 100 FG

Synthetisches lebensmitteltaugliches H1 Verdichterél

FRAGOL COMP P 100 FG ist ein synthetisches Verdichterdl der ISO VG 100 mit einer Polyalphaolefinbasis
(PAO), welches durch den Einsatz neuster Additivtechnologie hervorragende thermische und oxidative
Bestandigkeit erzielt, die in Drehschieber- und Kolbenverdichtern in der Nahrungs- und Futtermittel-, sowie in
der pharmazeutischen Industrie benétigt wird.

FRAGOL COMP P 100 FG erfullt die Anforderungen der FDA 21 CFR 178.3570 und ist fur den zufalligen,
technisch nicht zu vermeidenden Kontakt mit Lebensmitteln H1-registriert. Alle FRAGOL H1 Produkte
werden gemal ISO 21469:2006 produziert, welche die HACCP und GMP Programme der Nahrungsmittel-
hersteller unterstitzt. Sie enthalten weder tierische, noch genmanipulierte Bestandteile und sind Kosher und
Halal zertifiziert.

Bitte beachten Sie, dass Kontakt mit reaktiven und saurehaltigen Gasen vermieden werden sollte. Hierzu
gehoren unter anderem: Halogenwasserstoffe (HF, HBr, HCI), Schwefeloxide (SO2, SOs), Stickoxide (NOx)
und andere saure Gase wie z.B. Schwefelwasserstoff (H2S). Bitte wenden Sie sich flr Alternativen fur
derartige Anwendungen an unsere technischen Berater.

ANWENDUNG TEMPERATURBEREICH
FRAGOL COMP P 100 FG wird empfohlen fir die  -25 °C bis 160 °C
Verwendung in: QUALIFIKATIONEN

 Kolbenverdichtern FRAGOL COMP P 100 FG erfullt oder tbertrifft die
e Drehschieberverdichtern unter moderaten Anforderungen der folgenden Norm:

Einsatzbedingungen . DIN 51506:2017-08 VDL
e Vakuumpumpen im Normal- bis Feinvakuum- ISO-L-DAA /DAJ /DVA /DVC (nach ISO/DIS 6743-3)

bereich VORTEILE

Fur weitere Informationen wenden Sie sich bitte . . .

an unsere technischen Berater. FRAGO..L COMP P 100 FG bietet im Vergllelch zu
. Mineraldlen und Olen auf anderer synthetischer

VERTRAGLICHKEIT Basis viele Vorteile:

FRAGOL COMP P 100 FG basiert auf synthe- Ausgezeichnete Oxidationsbestandigkeit
tischen Kohlenwasserstoffen und verhalt sich Hervorragende thermische Stabilitat
gegenuber Dichtungen, Schlauchen und Gutes Luftabscheideverhalten
Anstrichen wie ein Mineraldl. Bei der Umstellung Hohe Demulgierfahigkeit

von Mineraldl sind daher keine besonderen Starker VerschleiRschutz

MaRnahmen erforderlich. Spulung wird Verlangerte Wechselintervalle

empfohlen, um zuvor angesammelte Keine Bildung von Ablagerungen

Ablagerungen zu entfernen. } i
Verringert den Energiebedarf der Anlage
TYPISCHE EIGENSCHAFTEN

FRAGOL COMP P 100 FG Wert MaReinheit | Methode
Aussehen Klare Flussigkeit - Visuell
Viskositat bei 40 °C 102,4 mm?/s ASTM D-445
Viskositat bei 100 °C 14,1 mm?/s ASTM D-445
Vi 140 - ASTM D-2270
Dichte bei 15,6 °C 0,853 ka/l ASTM D-1298
Saurezahl 0,7 mg KOH/g ASTM D-664
Flammpunkt (COC) 241 °C ASTM D-92
Pour point -39 °C ASTM D-97
Kupferkorrosion 1a - ASTM D-130
Stahlkorrosion bestanden - ASTM D-665 B
Demulgierfahigkeit bei 54 °C 13 min ASTM D-1401
VKA bei 40kg/1h/75°C/1200U/min 0,31 mm ASTM D-4172
VKA Schweillast 200 kg ASTM D-2783
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Alle Angaben werden nach bestem Wissen und Gewissen, aber ohne Gewahr gemacht. Technische Daten sind ca.-Werte und unterliegen den tblichen
Produktionsschwankungen. Wir Gibernehmen keine Garantie fur die Verwendbarkeit in bestimmten Einsatzgebieten.
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