Art.-Nr. 03336-02

Beschreibung

Einsatzbereich

Physikalisch-
Chemische Daten

Viskositat bei 40°C
[mm?/s]

Dichte bei 20°C
[g/cm?]

Flammpunkt [°C]
Estergehalt [%]
Chlorgehalt [%]
Zinkgehalt [%]
Schwefel gesamt [%]
Cu-Korrosivitat

Aussehen

Blasogrind GTS 10

Hochleistungsschleifol basierend auf einem Grunddl héchster Reinheit.

Zielgerichtet entwickelt fiir die Bearbeitung von HSS, PM-HSS, (gehartetem) Einsatzstahl,
Vergutungsstahl und hochlegierten Kaltarbeitsstahl. Besonders geeignet zum Werkzeug-

und (Zahnrad-) Walzschleifen sowie Kurbel- und Nockenwellenschleifen. Die Bearbeitung weiterer

Materialien in anderen Schleifverfahren nach Ricksprache mit Blaser Swisslube.

Bessere Oberflachenglte, verlangerte =» Leistungsoptimierte Formulierung
Abrichtzyklen, vermindertes Schleifbrandrisiko

Schaumarm, schneller Luftaustrag, hoher =» Hohe Grundélqualitat
Flammpunkt, gute Maschinenvertraglichkeit

Oekologisch, keine Korrosion der Maschine =» Chlor- und schwermetallfreies Oel
Typische Daten Messmethode

10 ISO 3104

0.8 DIN 51757

190 ISO 2592 (COC)

8

0

0

0.5

(3h bei 60°C) 1a ISO 2160

gelb (ASTM-Farbe 1.0)

1SO 9001/14001/21469 OHSAS 18001 certified



Sicherheits- und Entsorgungs-, Umwelt- und Sicherheitshinweise entnehmen Sie bitte dem produktspezifischen

Umweltaspekte Sicherheitsdatenblatt (SDS). Die SDS stehen auf unserer Webseite (blaser.com) zum Download zur
Verfligung.
Hinweis Von der Bearbeitung von Hartmetall in grésseren Volumen wird wegen der Gefahr von

Kobaltauslésung abgeraten.

Die in diesem Datenblatt gemachten Angaben basieren auf den uns bekannten Eigenschaften und Einsatzmdglichkeiten.
Generell kann jedoch aus diesen Daten keine Rechtsverbindlichkeit abgeleitet werden.V3//08.04.2020 13:46:40

Blaser Swisslube AG

CH-3415 Hasle-Rilegsau * Tel. 034 460 01 01 + Fax 034 460 01 00 BI aser
www.blaser.com Q

SWISSLUBE



